
Commande
Compléter, sauvegarder et envoyer directement le

PDF par mail. Selon les conditions générales en vigueur 

de PohlCon AG (Schweiz), bestellung@pohlcon.ch

 Type PT pour montage affleurant dans du béton coulé sur place, prêt à monter

Position
Quantité

1.2 to
Quantité

2.5 to
Quantité

4.0 to
Quantité

6.0 to

Ancrage pour montage d'ascenseurs PT

PohlCon AG (Schweiz)  ▪  Wasterkingerweg 2  ▪  8193 Eglisau  ▪  +41 44 807 17 17  ▪  www.pohlcon.ch

 Type PT-N pour montage ultérieur

Position
Quantité

1.2 to
Quantité

2.5 to
Quantité

4.0 to

Ancrage pour montage d'ascenseurs PT-N

Entrepreneur:

Chantier:

Ingénieur:

Téléphone:

Partie concernée:

Liste no.:

Date:

Établi par:

Adresse de livraison:

Commandé par:

Téléphone Chantier:

vérifié:

Date de livraison:

Plan no.:

situation le 01.2022

mailto:bestellung%40pohlcon.ch?subject=
http://www.pohlcon.ch
http://www.pohlcon.ch
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